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" KULONIEGES FELTITEIEE
4 EUZUTT HIDSZBRKEZETFE BETONACKL HEGES7TASHIEZ

Jelen utasités a kéeubi hidszerkeze;ek hegeszbett kitéssel toldobt betonseéljainak a mindud.
gére, a hegeszbebt kitések készitésére, vizsgalabirs és minbsitésére vonatkozik. Az ubtasités
hatélys az elére megherverett és az utélag barumely okbél szukségessé valé hegesztett kftida
sekre egyaréint kibterjed.
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1. ALTALANOS ETOTRASOK

1.1 A hegesztési munkét a kivitelesd vallalat részérbl ezzel meghizott hegesztssi felelbsnak
kell irdnyitani, 4 hegesztésl Telells nevét ez épitési naploba be kell vezetni. 4 he—
gesztési feleldsnek a hegesztéstechnoligifban jiratos, = betonancél hegeszbését j61 isme-
18 szakembernel kell'lennie.Kisebb munkahelyen mage & hegesztési munkét végzd szakmunkds

"is lehet @ hegesztésl felelda, ba megfoleld a szakbuddsa és a kivitelezd védllalat ezt a
'hatéskort reé ruhézza.

A hegosztési felelds kiteles ellenﬁrizni a hegészﬁési munks 3, szerinti ellkészitését;
bartozik kijavitani ill. ujra készittetni a meg nen feleld eldkdazitést; csak akktor adw
hat engedélyt a hégesztés megkezdésére, ha a megfeleld minbaégli hegesztés elbfeltéteoled
mind biztositva vannak; barsozik ivényiteni és ellenfrisni a hegesztésnek a jelen utesi-
té4s szerinti szakszerl és gondos elvégzését; mz 5.1 azerint szabadbzemmel megvizsgdlni
az elkészitebt kitéseket; és kiteles a szabadszemmel vald vizegilab alapjin meg nem fe-
leld mindségl hegesztéseket kijavittatnl illetve ujrekészittetmi,
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A hegesztésl felelbs az épitésl napléban tartozik igazolni a hegesztett kbbémek Jelen
ubasités szerinti szakszeri gondos elkészitését és bejegyezni azok 5.1 szerintl szabad-
szemmel vald megvizsghlésinak az eredménybt. A hegesztésd felolds mindezért szenély sze-
rint felelds. A kivitelezd vallalat kételes a hegesztési relelbs részére a feladaténak
elldtésdhoz szilkséges hatéskort korlatozéds nélkiil biztositani.

1.2 4 betonacelok hegesztését csak szakmunkas vizsgéval rendelkez®, a jelen utasités elBiré—
sait ismerd és a 7..szewint mindsitett hidszerkezeti betonacél hegesatbk végézhetik.
Minden hegesztét kildn aéélbélyegzﬁval kell ellatni. A hegesztdk nevét és jelzését az
épitési napléba be kell vezetni. i

1.3 Kozubti hidszerkezetbe ocsak a-6. szerint megfelelémek minbsitett hegesztett betonacél ki~

. téselk épithetbk be. A beépitésre keriils hegesztett betonmcélokat méretre végni, kampdznd

68 hajlitani csak s verratok mindsitése ubdn szabad, wert emnek elbzetes elyégzése kit~

rillménysssé teszl a hegesziést, az ellenorzo vizsgdlatot é3 s hibds kitések ujra késw
téaét. :




1.4

2.21

2.22

Csak azon a szakaszon szabed a betonacélokat hegasztessel teldanl, shol azt a terv eli~
irja, vagy megengedi.

A tervtdl eltérd helyre, 37-es betonacél /2.1/ esetében csak a milszaki ellenérnek - az
épitési napléban is rigezitebt ~ engedélye, S2-es betonmedl /2.1/ esebdében csak a felelds
Yervezé és m terveket jévihagyé hatédsdg hozzéjirulisa alspjin keriilhet hegesztett kitia.

2. BETONAGEL

4 hegesztéssel toldott betonscélok az MSZ 500 szerinti A 38 B, az  MBZ 6280 szerinfl
52 0, illetve = KGMSZ 33.22.14-64 KGM Bzakmai Szebvény szerinti B 36.24, vagy B 50.35
nindségiiek legyenek. /A tovédbbiakben az A %38 B és3 a B 36.24 mindségek: 37-0s3; az 52 ¢ és
a B 50.35 minbpségeks S52-es betonaecélok.,/

A Ffelhasznélasra keriilé betonscél mnindségét minden munkabelyen, & leszallitott anyagbsl
kivett mintékkel kiiltn ellenfrizni kell. A vizsgalatra bekilldétt mintékhoz csatolni kell
a mindségi blzonyitvény és & 8zA11i%61evél mésolatdt.

A minfaégl bizonyitvénnyal szAllitott 2.1 szerinti betonacél minbségének ellenbrzésthez

a kilsénbszd szézmazésﬁ, vagy gyirtésu anyagokhdl &tmérénként legaldbb 2~2 mintat kell az
Utligyl Kutatsé Intézettel megvizsgiliatni. & mintékat kiilonbsz8 szdlakbsl kell kivenni,
egy minta hossza 18 mm ¢-ig 0,60 m, 20~28 mwm @-ig 1,20 m /vegy osszaaelolt darebokban
0,50+0,70 m/ és. 32-40 m @-ig 1,40 m filletve 0,6040,80 m/.

Mém, wvagy ismeretlen mindségii, pl. minfségl bizonyitvény nélkil szallitett bebonacél
vizsghlabéhoz a 2.21-ban meghatirozott mivnta davabszém kétsrerese szlikséges.

Ilyen betonmcédlt csak.a vizégélat elvégzése utdn szabad a kivetkezdk szerint felhasz-

" nalni.

Ha a vizsgilat szerint a betonacé) mindsége mindenben megfelel a kﬁﬁetelményeknek, akkor
a betonacél felhasznélhaté. Ellenkez® egetben azt ceak a XPM kiilén angedélyével és oz

. abban foglalt feltételek betartésival szabad felhasznélni.
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A 2.2-ben eldirt vizsgélaf erednényét a kivitelez8 vallalat tartozik az épitéai napléban
régziteni és & vizsgalati Jegyzdkényvet a napléhos mellékelni.

3. A HEGRS7IES ELOKESZITESE -

A hegesztéare keriild betonacélokab elbzetesen egyengetni kell. A géppel végott betonacé~

loknak, a vaghs melletbti meggbrbiilt, és mAr nom egyengethetd szakaszat az élkiképzés so-

-pén léngvégéssal, vagy flrészeléssel le kell vagnl.

Léngvigissal tértént élkiképzés utén a laza részekel, salakot &1 kell tavolitani, de az
oxidhértya eltivolitésival a foliilletet Ffémtiszbava lemunkédlni nem kell. A léngvagdsnal

keleotkezebtt egyenetlenségeket, melyek a hegeszidanél a kifogistalasn Ssszeolvadédst akadd-~

3.2

lyoghatjdk, le kell munk&lni, vagy uj élkiképzést késziteni. A léngvigott feliiletek tigem
titdsa, megmunkAlAsa kézi faraghpsal, kiszbrillémsel, vagy reszeléssel végeshetd.

A betonacélok Usszehegesztésre keriild végeit 22 mm és annil nsgyobb AtmérdJji betonacélok
esetében az MSZ 4304{2 lap szerinti aszimmetnikus X varraimak, kisehb étmero esetében V
varratnak megfelelﬁen kell kiképezni /1. Abra/,

Bordézott szelvényll bebtonacélokndl a varrat tengelye /X varratnil az élkiképrés sordn
keletkezett szegdly/ a hosszborddk sikjaval pérhuzamos legyen /2« dbra/. Mas verratalak
esak 2 4.1 szerint alkalmazhatd.

e
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1. ébra
%.,% A bordézoth bebonacélok bordéit a verrat szélét8l legaldbb
15 mm hesszusigban, hosazlrdnyban végzett kbszrilléssel /a
kiaudril forgistengelye meréleges legyen a betcnacélra/ le é;f
kell munk&lni.

—
-4, BETONACELOK HEGESZTESE
: o oo : . bberf debdsmirilnd
4.1 Hegesztbelidrds — :
4 betonacélok hogesztdsét a 3.2 szerintl varrattal, kézi
" ivhogesztéssel kell végezni. Misfejta hegesztési eljérast, ’ &
vagy munkarendet ceak eldzetes hegesziésl munkarend ellen— 65555%2?
6rz8 vizogdlat alapjin & KFM engedélyével és az engedély- — =
ben foglalt feltételek betartisivel szabad alialmazni.
' ' ' 2. &bra

4.2 Elektréda ‘ 7 .
4 37-es betonacéleket ER 1, ER 4, +Vagy EB 2, az 52-6s betonacélokat EB 1 minlségi olek-
trédéval kell hegeszteni. Az elektrédékat szdraz helyen kell térolni és felhasznélés
elftt az elekbtrodagydrtéd eldizésa szerint kigzdritani.

4.3 Iliesztés :

CoA betonacél hegasztéstt fuzbvarrat nélkiil, megfelelé készulékhe /pl. a 3. éhra szerint/
befogott 4llapotban kell megkezdeni, mely smnak egy btengelybe esd illesztését biztosit—
ja. & befoghs ne legyen tul merev,.az ne akadélyozza a varrat zsugorodésdt. 4 betonactd~
lokat szilksép esetén a véArhatd szdgborzuldsnak megfeleld elébertéssel kell a késziilékbe
befogni. Az illesztés megfeleld volPat & hegesztés negkezdése eldtt ellenbrizni kell,
ninden illesztési hibat gondoaan ki kell igazitani, mert ez a hegesztés ubdn mér nem jo~

R
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3. &bra

4.4 Elomelegités
' +5°C alatti kornyezetbbmérsékleten az 52-es és az # 32 mm-nél vastagsbb 37-es, ~5°C

alatt minden Ssszehegesztésre kewiils bebtonacél végét kézmelegre, 20-50°C hbméradlkletre
kell elémelegiteni. Az elfmelegités lénggal /de nem szurdlénggal/, vagy elekbromos uton
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4.5

k)

végzendé. Az alacsony kﬁrnyezeﬁhﬁmézséklet esetére oldirt elfmelegitést ¢sak a betonacél
megfelelﬁ kulon windsitége /pl. 0°Cwon készitett &5 vizspilt hernyévarratos hajlitépré=
bék/ és = KEH angedélye alapjén szebad melldzni.

Hegagzbés .

A betonacélok hegesztbése kétoldalrdl a kivetkezs "lépésekben tdorténik:
1. A varrat 60%-cs oldalémak /koronsoldalénak/ hegésztése,

2. a Eyskkimunkalés és

3. & varrat gybkoldaldnak a hegesztése.

Ivet huznl ceak a készild varrsat helyén szabad. 4 hagesztés% olysn dramerdsséggel kell -
végezni, hogy a varrat szélén szegélykiolvadds ne keletkezzék, a fedbréteg hegesztésekor.

az éramerdaséget cstkkenbeni kell. Az 61kiképzéshél adsdd méretndl szélesebb fedbrétemt
késziteni tilos, Umledékhidny, kevesztmetszethifny, nagy varratdudor, durvébb feliileti
egyonatlenségek, lyuksk o verrat foliletén nem engedhetdk meg. A varrat killsé kialakité~

sa feleljen meg 8z 5.1 kdvetelményeinek. A gyokkimunkélést koszoruléssel ivgyaluval vegy

oxigén gyckgyaluval kell végezni.,

A gybkkimunkélassal a varratgyokokben maradt salakot és Osszeolvadlsl hibikat teljesaﬁ
el kell tAvolitani &3 azt ugy kell végezni hogy a tovabbi heogesztéasnél eldsegitse a Jé
beolvaddst /4. &bra/.

‘A hegeszt8k tartoznak bélyegzﬁjﬁket‘a varrat koronaoldalén

minden egyes varrat melld, vagy a verrabt kizepébe beittni
oly médon, hozy ez a jelzés egyuttal m radlogrifial vize-
galat széméra is Jelezze a varrat tengelybre merdleges
.irényt /lésd a 2. Abréat/. A belitdtt jelzédsek ne legyemek
feleslegesen mélyek. Azokon a munkahelyeken, ahol csak egy
hegesztd dolgozik é8 a verrattengely iranya kiilén jelzés
nélkiil is egyértelmit /mint pl, borddzott betonacélok ese-
tébhen/, & bélyegzs beilbése nem sziikséges.

4.6 Hepesatésat kivetd munggg

. A meg xnen engedett méretil szegélykiolvadast a kotés he=
4. fbra gesztéséhoz alkalmazobt Atmérsjii elekbrddaval kell Leltdl-
' C teni. :

A -meg nem engedett méretii, vagy meredek szegélyli varratdudort simara kell lekdsziriiini.

Ahol a fervekben neguunkalt varrat van e lbéirva, vagy ahol a hegesztés betonacél hajlités

' helyére, vagy annak kézvetlen kbzelébe eslk, ottt a varratdudort teljes egeszéhen le kell

koszdrilni.

.A magmunkélt varrat semmiféle szegélykiolvaddst nem mutathat, az esetleges szagélykiol—

vaddsokat teljesen simira kell kikdszorlilni. A szegélykiolvadds kikiszbrilésének mélysée
go legfeljebb 0,5 mm lehet, de sszesen legfeljebb 5 % kereszimetszetcsikkenés engedhe-
6 meg. Megmunk&lt varrat esetdben az S2-es bebonacélon a varrat wmellettl véletlen ivhu-

'zéaok nyomait ls siméra kell lekiszlrilni.
. Minden mesgmunkélds hosszirdnyban /3.3/ végzendt.

5. HEGESATEIT KOTLASFK MINOSEGE ES VIZSGATATA

A'hegésztett betonacél kttéseknek ki kell elégiteni a szabadszemmel valé'vizsgélatra /5.1}, a
radiogréfial vizsgalatra /5.2/, a hajlitévizagilatra /5.3/, a szakitévizsghlatza /5.4/, a fé~
rdsatévizesgélatra /5.5/ és az Utbvizsgdlatrae /5.6/ elfirt kivetelméanyeket.

- A ronesolésmentes, -azaz 8 szabadszemmal vald és a radlografi&i v1zsgélatct minden egyes he~
gesztatt kotésen el kell végezni.
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' 5.2 Rediogréfiel vizsgdlat

- Hajlitévizsgalatot a bedpitésre keriils nennyiségnek legalébb g 2 %-tn kell végezni, de ag
nem lehet'kevasghb, mint munkshelyenként, hegesztSnként &s varratfajbénként /pl, Atméxrtn-
ként/ 2-2 db. : '

~ Bzakité-, faraszté~ és idtévizsghlatot csak indokold esotben, mint pl. az eldirttsl oltérd
alapanyeg, hegesztdanyag, vegy -eljdras hegosztési munksrend ellen8rzd vizsghlatéhos kell
végezni.

~ Bgyes hibdk pontbsabb meghatérozdsa és kikiiszdbslése érdekében soiikeség szerink még csiszo-
. latvizpgilatot /5.7/, vagy mis egydb vizegAlatob is kell végezni.

A_hagesztett kitések kiiluf kislakitdsédnak szabadszemmel vald vizggdlatdt /5.1/ & hegesztéami
feleldanek /1.1/ kell véggzni. & tObbi vizagdlétot & kivitelezd vallalat megkeregése alapjén
az Utiigyl Kutaté Intészet, vagy a KPM &1tal kijelslt mas laboratsrium végzi, mely kételes a

kotések kilsd kialakitdsat is ellendrizni. A vizsgAlethoz minden egyes hegesztést munkahe-

lyenként és betonacél stmérdnként folyamatos sorszémosdssal kell elldtni,

5.1 Szabadgzemmel vald vizsgilat
4 vizsgdlabt célja a kités killsé kialakitvésénak az ellendrzése.

A szabadszemmel vals vizsghlat 8z illegztésl hiba, a verratfeliilet /egyenetlenségelk,
kraterek, felszinre tért gizzdrvényok 8tb./, -a verratdudor alakja, mérete, keresztmet-

gzethidny, szegélykiolvadés, a borddk lemunkéldse, a varratfeliilet magmunkélésa és az

ivhurésok nycmainak a vizsgdlatira terjed ki.

Vizsgilat el8tt a varratokat kifogéstalanul meg kell tiszfitani, salakos,  szennyezett
vaxratot nem szabad vizsgélni. A vizaghlathoz szlikeég szorint kézinagyitot kell hasznél-
ni. ' ‘ - : i

A kbtés “i" 1llesztési hibAja nem lehet nagyobb 4/20-nl, ahol "d" & betonacél névieges
4tmérbje /5.2 dbra/. A beszerelt betonacéluak az illesztési hibdbol, irdnytdrésbil és a
rudvégek girbessgébSl egyiitbesen szirmszé "e" killpontossiga 20 d hosszon mérve nem lehet
4/10-nél nagyobb /5.t &bra/. ‘ :

A varrat feliilete éima,‘enyhén pikkelyezett, ogyenes,

. vagy domboru legyen, folyamatos &tuenettel mz alap- };_;;“____ﬁ__;_ . —
anyagba. A varratban keresztmetszethidny nem mubat- RS 7 3
koghat. A varratdudor megassdgs legfeljebb 1,5 mm @) illesztést fiber

vagy a nagyobb méretit varratoknal d/15 méretii lehet,

A hegesztett kitésak radiografiei vizsgilatét megfe~ 7 : \Qi
1618 falvastagsdg kiegyenlitd alkelmazéséval az ' 204 N¢
HSZ 4310/6 lap eléirésaminak figyelembevételével lkell : : by Kjportossdy
végezni. Az olkéazitett folvételeknek minBségileg &= o

MSZ 4310/3 1lapon lefektetett 2-es képjéshgl osztaly 5+ &bra

feltételeit, a hegesztett kitéselmek pedig az MSZ 4310/5 lapon rigzitett 3Z-as mindségi
osztaly feltételeit Kell kielégiteni. ' : ' .

A radiografial vizsgilat, a vaerrab tengelyére merbleges irényban végzendd. Ahol a hibdk
meghlzhato megillaplitdsa azt megkdveteli, . ott az alapsugirirénytol 90%-os elfergatassal
it készltendd folvétel.

5.3 Hajlitéviesgadlat _

A hegessztett tompakotés hajlitovizegalatat az MSZ 4309/3 lap szerint kell wvégezni. A
prébatest nyomott oldalan a varratdudort & bebonacél 4tmérdjének /magatmérsjiének/ nogfe—
lelden sikrs kell lemunkdlni, a huzobt oldalon a varrat egetleges megmunkilédsa feleljen
meg & texven eldirtnak. A megkivant hejlitdsi szdg 120°. A hajlitévizsgélathoz 28 mm #-—
ig 30 cm, nagyobb Atmérd esetén 40 cm hosszu prébatest sziikséges.




. 5.6 UtBvizsgilat

A nen megfeleld hegésztéseket_a vizsgalatl sorszémmal  egyﬁ$t ki kell vagni, és azokat &

R

5.4 Szekitovigegslat _ ' : - ‘-
A szakitévizsgalatot az MSZ 4509/2'139 értelemszeri alkalmazésaval kell végezni;k szaki-
ﬁéprébatesten'a verrat esetleges mneguunkalésa feleljen meg a Gerven el8irtnek. 4 szaki-
tévizagdlathoz sziikséges probatest hossza 18 mn Peig 40 cm, 28 mm @P-ig 50 cm és 40 mn @
ig 60 cm. : T o

5.5 Férasszbovizsgdlab - : : : .
A Térasztovizaogidlotot az MSA 4%09/6 lap eldivasainak értelemszerii alkalmazédsaval kell
végezni, A 2 millid igényhevétell sszérhoz tartozé lilkcbetészilardsig megkivant értéke a
rutilog elektroddval hegesztebtt sima 37~69 betondeél 15 kp/mm?, a bizikus elektrédéval
hegeaztett horddzott 52~es betonacél tompakdtésre 12 kp/mma; A fipasztbéprébatesten a

. varrat esetlages megmunkélésa foleljon meg a terven e}ﬁirtnak. A férasztéprébatast'hoazn
sza B0 on, egy ellenbrzd Fhranztévizagilathoz % db prébatest szikséges. .

A hegesztett kdtés /varrat'éa'hﬁharésﬁvezetj {ib8vizsgalatat az MSE 4309/4 lap elbirésal~
nak érbelsuszerii alkalmazéséval kell végezni. & hegeszhett kbtés ltbmankéja feleljeﬁ neg
& betonacél alapanyagre elbirt kévetelményeknek. Bgy {tdvizsghlathozr 3-db 10x10x55 mm—es
frébatest szilkséges. Az slkalmazott probatest a szabvény szerintl U 10%7 helyett V 10x8
tipusu ias lehet, oz ubébbl esethen a vizeghlatob 20°C—al megasabb homérséilaten kell vé-
‘gezni é8 & kié:tékeléshez a 3 vizsghlat kozbpbrtéket alapul venni.

5.7 Csiszolatvizagélet , ] o
- A hegesztett kbtés metezebének osiszolatit az MBZ 4309/7 lap elbtirAsainak értelemnszeri
alkalmazéséval.szabadséemmel; kézi nagyitoval kell megvizsgédlni. A eslgzolatvizagilat =
" kbtésfelépités, a h8hatéstvezet, & varratdudor, & gzégélykiolvadés és a hegesztésben,
vagy e kbrnyeszebében eltforduls Tolytonossagl hidnyok /repedés, salak- éa ghzzirvany/
_ﬁizsgélatét gzolgaliae. - '

6. HEGESZTEIT KOTUSEK MINGSITESE

4 hegesztett kitések mindsibését & hegesziési felels 1lgazolisa /L.1/ és sz elvégzeti vizs-
galatok /5./ alepjén =8z Utiigyl Futatd Intézet, vagy & KBt 4ital . kijeldlt més laberatérium
végzi;'mely,tarfozik & minBsitést tertalmazé vizsgalatl jogyzbkinyvet az illetékes fpitésve—
zetbaég, a kivitelezd véilalat Kozpontja, a miszakl ellenér &5 & KFM részére megkiildeni,

vizagilatot végzd leboratériumnal 4% kell séni. Nem megfeleld mindségli hegesztett kStéseket

csak kivébeles eaetben & felelds tervezd és a EFM engedélyével és kikotéseinek teljeaitésbvel
szabad pedpiteni.. . | . i _

7. HIDEPTTEST BETONACEL HEGESZIOK MINUSITHSE

A hidépitési betonacél hegesztiket a minfeité vizsga kedvezd erednénye alepjén az Utlgyi Eu-
tatéd Inbézet minGsiti. &z egymastol eltérd munkarendet _igénylﬁ rutilos és bizikus elektrodb~
vel vald hegeszbéshez kiilén minlsités pzikségen. ‘

4 rutllos elekbrodaval vald hegesztéshez & prébadarabokat Z7-aa betonacélbol ER 1-e3 eolek—
trodéval, a bazikus elektrodaval vald hegesztéshen 52-es betonacélbol EB l-es elektrédéval
kell készitenl. ' :

A hegeszt8k a mindsitéshez an UEI Kisérleti Telepém 4 &b, legaldbh 32 mm atmérd i, a Jelem

. uwbasibés ezerint hegesztetl prébadarabot tarboznak késziteni.

& prébadarsbokat eldszdr azabadszemmél /5.1/ és radiogréiial vizsgalattal /5.27 kell ellen—
$rizni, majdé 2 db-ob hajlité» /5.3/ és 1 db-oti csiszolaﬁvizsgélatnak /5.7/ eléavetni, A ne-
gyedik prébadarab,férasztévizsgélat /5.5/, vagy szikség szeriuti mas vizsgaldt céljat szol-
galja.

A minbsitetd hegesztdknek csak az esethen kell a nindeitovissght megismételnd, ha két éven

&t nem végeztek betonacél hegesztést, vagy ha a nunkajuk minésége ellen lkifogas merlilt fel.
8 . '




